207605.0523/-

de
en
fr

Kurzanleitung

Quick reference guide
Guide rapide

Brevi istruzioni

Korte handleiding
Instrucciones breves
Pikaohje
Kortbeskrivning

Kort vejledning
Kpatkoe pykoBOLCTBO

Skrocona instrukcja
obstugi
Struény navod

Vodnik za hitri zacetek

Kratky navod

Fuhrungsschienen F 80-LR und F 160-LR
Guide rails F 80-LR and F 160-LR
Rails de guidage F 80-LR et F 160-LR
Barre guida F 80-LR e F 160-LR
Geleidingsrails F 80-LR en F 160-LR
Carriles guia F 80-LR y F 160-LR
Ohjauskiskot F 80-LR ja F 160-LR
Styrskenor F 80-LR och F 160-LR
Styreskinner F 80-LR og F 160-LR
Hanpasnstowwe F 80-LR n F 160-LR
Szyny prowadzace F 80-LR i F 160-LR
Vodici kolejnice F 80-LR a F 160-LR
Vodilne tirnici F 80-LR in F 160-LR
Vodiace listy F 80-LR a F 160-LR

MAF02375/a



MAF02377/a

MAF02376/a

MAF02378/a



Deutsch

1 Zeichenerklarung
9 Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche

Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu F 80-LR mit Artikel-Nr. 207600 und F 160-LR mit Artikel-Nr. 207601

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Lieferumfang
Lochreihenschiene komplett mit:

1 Lochreihenschiene F 80-LR oder F 160-LR
1 Inbusschliissel 2,5 mm
1 Kurzanleitung

3 Bohrung einer Lochreihe mit 32 mm Achsabstand (Abb. 1 und 2)
e Eine 32er-Lochreihe lasst sich nur in Verbindung mit den folgenden Mafell-Artikeln

herstellen:

- Oberfrédse LO 55 (Artikel-Nr. 91A901, 91A920, 91A921) oder Oberfrdse LO 65 Ec
(Artikel-Nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- Fréasadapter LO-FA (Artikel-Nr. 207200)
- Lochreihenschiene F 80-LR (Artikel-Nr. 207600) oder F 160-LR (Artikel-Nr. 207601)

Hinweis zusatzlich zur Oberfrase LO 55:
9 Deaktivieren Sie zuerst die permanente Saulenklemmung mit dem mitgelieferten

Inbusschlissel 2,5 mm (siehe auch Betriebsanleitung LO 55, Kap. 6.4.1).

e  Lochreihenschiene (F 80-LR oder F 160-LR) auf Werkstlick legen.

e  Frasadapter LO-FA mit Maschine verbinden.

e Maschine so positionieren, dass sie an der Seite des SpanreiRschutzes der Flihrungsschiene aufliegt.
e  Zirkelpin (a) am Oberfrasadapter LO-FA nach oben ziehen.

e Maschine mitsamt Oberfrésadapter LO-FA auf der Fiihrungsschiene verschieben und gleichzeitig Zirkelpin
loslassen.

e  Zirkelpin rastet selbsttatig in Lochreihe der Fiihrungsschiene (b) ein.
e  Loch kann gebohrt werden.
e  Vorgang wiederholen.



parallel zu Grundkdrper des Oberfrésadapters LO-FA drehen und Zirkelpin wieder

Der Zirkelpin (a) kann in Parkposition gestellt werden. Dazu Zirkelpin nach oben ziehen,
e loslassen.

4 Verwendung des Lochreihenanschlags (Abb. 3)
e Lochreihenanschlag in Fiihrungsschiene einschieben.
e Zirkelpin (a) zum Entriegeln drehen.

e  Zirkelpin rastet selbsttétig in Lochreihe der Fiihrungsschiene ein. Der Abstand Werkstiickkante/erstes
Bohrloch betragt 9,5 mm (mittig fiir eine 19 mm Seite).

English

1 Signs and symbols
e This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for F 80-LR with article No. 207600 and F 160-LR with article No. 207601

2.1 Manufacturer’'s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Scope of supply
Dowel drilling template complete with:

1 dowel drilling template F 80-LR or F 160-LR
1 socket head wrench 2.5 mm
1 quick reference guide

3 Drilling a series of holes with 32 mm centre to centre distance (Fig. 1 and 2)
e A row of 32 mm holes can only be made in conjunction with the following Mafell articles:

- Router LO 55 (Article No. 91A901, 91A920, 91A921) or Router LO 65 Ec (Article No.
91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- Milling adapter LO-FA (Article No. 207200)
- Dowel drilling template F 80-LR (Article No. 207600) or F 160-LR (Article No. 207601)

Additional note on router LO 55:
e First deactivate the permanent column clamping with the socket head wrench 2.5 mm

included in the scope of supply (see also operating manual LO 55, Chapter 6.4.1).




e  Place dowel drilling template (F 80-LR or F 160-LR) on the work piece.

e  Connect milling cutter adapter LO-FA with the machine.

e  Position the machine so that it rests on the guide rail at the side of the splinter guard.
e Pull the compass pin (a) on the router adapter LO-FA upwards.

e Move the machine with the router adapter LO-FA on the guide ralil, releasing the compass pin at the same
time.

e  The compass pin automatically engages in the row of holes on the guide rail (b).
e The hole can be drilled.
e  Repeat the procedure.

The compass pin (a) can be put in parking position. To do so, pull the compass pin
e upwards, turn it parallel to the base body of the router adapter LO-FA and release it again.

4 Use of the dowel drilling template fence (Fig. 3)
e Slide the dowel drilling template fence into the guide rail.
e Turn the compass pin (a) to unlock.

e  The compass pin automatically engages in the row of holes on the guide rail. The distance between the
edge of the workpieceffirst drilled hole is 9.5 mm (centred for a 19 mm-side).

Frangais

1 Explication des pictogrammes
e Ce symbole signale la présence de suggestions pour I'utilisation et autres

informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour F 80-LR n° d’article 207600 et F 160-LR n° d'article 207601

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Equipement standard
Rail a trous complet avec :

1 rail a trous F 80-LR ou F 160-LR
1 clé Allen de 2,5 mm
1 guide rapide



3 Pergage d'une série de trous avec un entraxe de 32 mm (ill. 1 et 2)
9 Une rangée de 32 trous ne peut étre réalisée qu'en combinaison avec les articles Mafell

suivants :

- Défonceuse LO 55 (n° d'article 91A901, 91A920, 91A921) ou Défonceuse LO 65 Ec (n°
d'article 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- Adaptateur de fraisage LO-FA (n° d'article 207200)
- Rail perforé F 80-LR (n° d'article 207600) ou F 160-LR (n° d’article 207601)

Remarque en plus pour la défonceuse LO 55 :
e Désactiver d'abord le serrage permanent de la colonne & 'aide de la clé Allen de 2,5 mm

fournie (voir également les consignes d'utilisation LO 55, point 6.4.1).

e Poser le rail a trous (F 80-LR ou F 160-LR) sur la piece a usiner.

o  Relier 'adaptateur de fraisage LO-FA a la machine.

e Positionner la machine de maniére a ce qu'elle repose sur le coté du pare-éclats du rail de guidage.
e Tirer la broche du compas (a) vers le haut sur I'adaptateur de défonceuse LO-FA.

e Déplacer la machine avec l'adaptateur de défonceuse LO-FA sur le rail de guidage et relacher
simultanément la broche du compas.

e Labroche du compas se crante automatiquement dans la rangée de trous du rail de guidage (b).
e  Letrou peut étre percé.
e  Répéter l'opération.

compas vers le haut, la tourner parallélement au corps de base de l'adaptateur de

La broche du compas (a) peut étre mise en position de repos. Pour cela, tirer la broche du
e défonceuse LO-FA et relacher la broche du compas.

4 Utilisation de la butée a rangée de trous (ill. 3)
e Insérer la butée de rangée de trous dans le rail de guidage.
e  Tourner la broche du compas (a) pour le déverrouillage.

e  Labroche du compas se crante automatiquement dans la rangée de trous du rail de guidage. La distance
entre le bord de la piéce et le premier trou est de 9,5 mm (au centre pour un c6té de 19 mm).

Italiano
1 Spiegazione dei simboli
Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
9 utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
per F 80-LR con codice articolo 207600 e F 160-LR con codice articolo 207601



2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 Dotazione
Dima per fori completa di:

1 dima per fori F 80-LR oppure F 160-LR
1 chiave a brugola da 2,5 mm
1 libretto di brevi istruzioni

3 Foratura di una fila di fori con una distanza asse di 32 mm (Fig. 1 e 2)

Una fila di 32 fori pud essere realizzata solo in combinazione con i codici articolo Mafell
9 seguenti:
- Fresatrice verticale LO 55 (codice articolo 91A901, 91A920, 91A921) o Fresatrice

verticale LO 65 Ec (codice articolo 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)
- Adattatore di fresatura LO-FA (codice articolo 207200)
- Dima per fori F 80-LR (codice articolo 207600) o F 160-LR (codice articolo 207601)

Disattivare per primo il bloccaggio permanente della colonna con la chiave a brugola da
2,5 mm in dotazione (vedi anche le istruzioni per l'uso della fresatrice verticale LO 55,
capitolo 6.4.1).

9 Indicazione addizionale sulla fresatrice verticale LO 55:

e Appoggiare la dima per fori (F 80-LR o F 160-LR) sul pezzo da lavorare.
e  Collegare I'adattatore di fresatura LO-FA alla macchina.

e  Posizionare la macchina in modo tale che poggi a lato della protezione (gommino) antischeggiatura della
barra guida.

e Tirare verso lalto il perno compasso (a) sull'adattatore della fresatrice verticale LO-FA.

e  Spostare la macchina con l'adattatore della fresatrice verticale LO-FA sulla barra guida e rilasciare
contemporaneamente il perno compasso.

e |l perno compasso si innesta automaticamente nella fila di fori della barra guida (b).
e |l foro pud essere forato.
e  Ripetere la procedura.

perno compasso verso l'alto, ruotarlo parallelamente al corpo base dell'adattatore della

Il perno compasso (a) pud essere messo in posizione di parcheggio. A tale scopo, tirare il
e fresatrice verticale LO-FA e rilascialo.




4 Impiego della dima per fori (Fig. 3)
e Inserire la dima per fori nella barra guida.
e  Ruotare il perno compasso (a) per sbloccarlo.

e |l perno compasso si innesta automaticamente nella fila di fori della barra guida. La distanza tra il bordo del
pezzo e il primo foro € di 9,5 mm (centralmente per un lato di 19 mm).

Nederlands

1 Verklaring van de symbolen
e Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens van het product
bij F 80-LR met artikel-nr. 207600 en F 160-LR met artikel-nr. 207601

2.1 Gegevens van de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Leveromvang
Gatenreeks-rail compleet met:

1 gatenreeksrail F 80-LR of F 160-LR
1 Inbussleutel 2,5 mm
1 Beknopte handleiding

3 Boring van een gatenreeks met 32 mm asafstand (afb. 1 en 2)
e Een 32-gatenrij kan u alleen tot stand brengen in combinatie met de volgende Mafell-

artikelen:

- bovenfreesmachine LO 55 (artikel-nr. 91A901, 91A920, 91A921) of bovenfreesmachine
LO 65 Ec (artikel-nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- freesadapter LO-FA (artikel-nr. 207200)
- gatenrail F 80-LR (artikel-nr. 207600) of F 160-LR (artikel-nr. 207601)

Aanwijzingen bovendien bij bovenfrees LO 55:
e Deactiveer eerst de continue zuilklemming met de meegeleverde inbussleutel 2,5 mm (zie

ook gebruiksaanwijzing LO 55, hoofdst. 6.4.1).

e  Gatenreeks-rail (F 80-LR of F 160-LR) op het werkstuk leggen.

o  Freesadapter LO-FA met de machine verbinden.

e Machine zo positioneren dat ze aan de kant van de spanscheurbescherming van de geleiderail sluitend
ligt.

o  Cirkelpin (a) aan de bovenfreesadapter LO-FA omhoog trekken.



Verschuif de machine met bovenfreesadapter LO-FA op de geleidingsrail en laat de cirkelpin tegelijkertijd
los.

Cirkelpin klikt vanzelf vast in de gatenreeks van de geleidingsrail (b).
U kan het gat boren.
Herhaal het proces.

U kan de cirkelpin (a) in de parkeerpositie brengen. Trek de cirkelpin daartoe omhoog,
draai hem parallel aan het basislichaam van de bovenfreesadapter LO-FA en laat de
cirkelpin terug los.
4 Gebruik van de gatenreeksaanslag (afb. 3)
e Schuif de gatenreeksaanslag in de geleidingsrail.
e Draai de cirkelpin (a) om hem te ontgrendelen.
o Cirkelpin klikt vanzelf vast in de gatenreeks van de geleidingsrail. De afstand werkstukrand/eerste boorgat
bedraagt 9,5 mm (centraal voor een 19mm-kant).
Espaiiol
1 Leyenda
Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
e oportuna.
2 Datos del producto

para F 80-LR con ref. 207600 y F 160-LR con ref. 207601

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Contenido
Carril de serie de orificios completo con:

1 carril de serie de orificios F 80-LR o F 160-LR
1 Llave hexagonal de 2,5 mm
1 Instrucciones breves



3 Taladro de una serie de orificios con una distancia del eje de 32 mm (fig. 1y 2)
9 Solo se puede hacer una serie de 32 orificios en combinacion con los siguientes articulos

de Mafell:

- Fresa de brazo superior LO 55 (ref. 91A901, 91A920, 91A921) o Fresa de brazo
superior LO 65 Ec (ref. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- Adaptador de fresa LO-FA (ref. 207200)
- Riel de orificios en linea F 80-LR (ref. 207600) o F 160-LR (ref. 207601)

Desactive primero la abrazadera permanente de la columna con la llave hexagonal

Indicacion adicional sobre la fresa de brazo superior LO 55:
e suministrada de 2,5 mm (véase también el manual de instrucciones LO 55, cap. 6.4.1).

e  Colocar el carril de serie de orificios (F 80-LR o F 160-LR) sobre la pieza de trabajo.

e  Conectar el adaptador de fresa LO-FA con la maquina.

e  Posicionar la maquina de forma que esté colocada en el lateral de la proteccion contra virutas.

e  Tirar hacia arriba de la clavija del compas (a) del adaptador de la fresa de brazo superior LO-FA.

e  Desplazar la maquina junto con el adaptador de la fresa de brazo superior LO-FA del carril guia y soltar a
la vez la clavija del compas.

e Laclavija del compas se encaja automaticamente en la serie de orificios del carril guia (b).
e Se puede taladrar el orificio.
e  Repetir el proceso.

tirar de la clavija del compas hacia arriba, en paralelo al cuerpo basico del adaptador de

Se puede colocar la clavija del compas (a) en la posicion de estacionamiento. Para ello,
e la fresa de brazo superior LO-FA y soltar de nuevo la clavija del compas.

4 Uso del tope de serie de orificios (fig. 3)
¢ |Introducir el tope de la serie de orificios en el carril guia.
e  Girarla clavija del compas (a) para desbloquear.

e La clavija del compas se encaja automéaticamente en la serie de orificios del carril guia. La distancia del
borde de la pieza de trabajo/primer orificio taladrado es de 9,5 mm (en el centro para un lateral de 19 mm).

Suomi

1 Merkkien selitykset
9 Talla symbolilla on merkitty kdyttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

2 Tuotetiedot
tuotteeseen F 80-LR, tuotenro 207600, ja tuotteeseen F 160-LR, tuotenro 207601



2.1 Tiedot valmistajasta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Toimituslaajuus
Reikarivikisko, sisalto:

1 reikarivikisko F 80-LR tai F 160-LR
1 kuusiokoloavain 2,5 mm
1 pikaohje

3 Reikarivin reika, akselietdisyys 32 mm (kuvat 1 ja 2)
9 32-reikarivi on mahdollista tehd& vain yhdessé seuraavien Mafell-tuotteiden kanssa:

- Ylgjyrsin LO 55 (tuotenro 91A901, 91A920, 91A921) tai Ylajyrsin LO 65 Ec (tuotenro
91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- Jyrsinsovitin LO-FA (tuotenro 207200)
- Reikarivikisko F 80-LR (tuotenro 207600) tai F 160-LR, tuotenro 207601)

Yl&jyrsinta LO 55 liséksi koskeva huomautus:
9 Poista ensin pysyvad pylvaslukitus toiminnasta tuotteen mukana toimitetulla

kuusiokoloavaimella 2,5 mm (katso myds kéyttdohje LO 55, luku 6.4.1).

e Aseta reikarivikisko (F 80-LR tai F 160-LR) tydkappaleeseen.

e  Yhdista jyrsinadapteri LO-FA koneeseen.

e  Paikoita kone siten, etta se on ohjauskiskon lastunrepeédmissuojan puolella.

o Veda tappi (a) ylajyrsimen sovittimessa LO-FA ylos.

e  Tyonna kone ylajyrsimen sovettimen LO-Fa kanssa ohjauskiskoon ja paasta samalla irti tapista.
e  Tappi lukittuu automaattisesti ohjauskiskon (b) reikéariviin.

e  Reika voidaan porata.

o Toista vaihe.

Tappi (a) voidaan asettaa pysakointiasemaan. Veda tappi sitd varten ylos, kdanna
9 samansuuntaisesti yldjyrsimen sovittimen LO-FA kanssa ja paasta taas irti tapista.

4 Reikarivivasteen kaytto (kuva 3)
e  Tydnna reikarivin vaste ohjauskiskoon.
e  Avaa lukitus tappia (a) kiertamalla.

e  Tappi lukittuu automaattisesti ohjauskiskon reikariviin. Tyokappaleen reunan / ensimmaisen porausreién
etéisyys on 9,5 mm (keskisesti 19 mm:n reunalle).



Svenska

1 Teckenforklaring
9 Denna symbol markerar anvandartips och annan anvandbar information.

2 Produktdata
till F 80-LR med artikel-nr. 207600 och F 160-LR med artikel-nr. 207601

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Leveransinnehall
Halskena komplett med:

1 Halskena F 80-LR eller F 160-LR
1 Insexnyckel 2,5 mm
1 Kortbeskrivning

3 Borrning av en rad hal med ett axelavstand pa 32 mm (Bild 1 och 2)
En rad med 32 hél kan endast goras i kombination med féljande Mafell-artiklar:
e - Overfras LO 55 (Artikel-nr. 91A901, 91A920, 91A921) eller Overfras LO 65 Ec (Artikel-
nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)
- Fréasadapter LO-FA (Artikel-nr. 207200)
- Halskena F 80-LR (Artikel-nr. 207600) eller F 160-LR (Artikel-nr. 207601)

Anvisning dessutom for dverfras LO 55:
9 Avaktivera forst den permanenta pelarkldmningen med den medféljande insexnyckeln 2,5

mm (se &ven bruksanvisning LO 55, kapitel 6.4.1).

e  Lagg halskena (F 80-LR eller F 160-LR) pa arbetsstycket.

e  Forbind frasadapter LO-FA med maskinen.

e Placera maskinen sa att den vilar pa styrskenans splitterskydds-sida.

e Drapassarstiftet (a) pa LO-FA-Gverfrasadaptern uppat.

e Flytta maskinen tillsammans med dverfrasadaptern LO-FA pa styrskenan och slépp samtidigt passarstiftet.
e  Passarstiftet snapper automatiskt in i halraden i styrskenan (b).

e  Halkan borras.

e  Upprepa forloppet.



vrid det parallellt med grundenheten pa dverfrasadaptern LO-FA och slépp passarstiftet

Passarstiftet (a) kan stallas i ett parkeringslége. For att géra detta, dra upp passarstiftet,
9 igen.

4 Anvandning av hallinjeanslaget (Bild 3)
e Skjutin hallinjeanslaget i styrskenan.
e Vrid passarstiftet (a) for upplasning.

e Passarstiftet snapper automatiskt in i halraden i styrskenan. Avstandet mellan arbetsstyckets kant och det
forsta borrhalet &r 9,5 mm (i mitten for en 19 mm sida).

Dansk

1 Forklaring af tegn
e Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
til F 80-LR med artikel-nr. 207600 og F 160-LR med artikel-nr. 207601

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Leveringsomfang
Hulreekkeskinne komplet med:

1 hulraekkeskinne F 80-LR eller F 160-LR
1 unbraconggle 2,5 mm
1 kort vejledning

3 Boring af en hulrekke med en akselafstand pa 32 mm (fig. 1 og 2)
e En 32-hulraekke kan kun fremstilles i forbindelse med fglgende Mafell-artikler:

- Overfreeser LO 55 (artikel-nr. 91A901, 91A920, 91A921) eller Overfraeser LO 65 Ec
(artikel-nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- Freeseadapter LO-FA (artikel-nr. 207200)

- Hulreekkeskinne F 80-LR (artikel-nr. 207600) eller F 160-LR (artikel-nr. 207601)

Ekstra anvisning mht. overfraeser LO 55:
e Farst deaktiveres den permanente fastspeending af sgjlen med den medfalgende 2,5 mm

unbraconggle (se ogsa betjeningsvejledning LO 55, kapitel 6.4.1).




e  Leeg hulreekkeskinnen (F 80-LR eller F 160-LR) pa emnet.

e  Forbind freeseadapteren LO-FA med maskinen.

e Stil maskinen, sa den hviler pa siden af styreskinnens overfladebeskytter.

e  Treek kompasbolten (a) pa LO-FA-freeseadapteren opad.

e Flyt maskinen sammen med LO-FA-freeseadapteren pa styreskinnen, og slip samtidig kompasbolten.
e  Kompasbolten griber automatisk ind i hulreekken i styreskinnen (b).

e  Hullet kan bores.

e  Gentag processen.

Kompasbolten (a) kan seettes i parkeringsposition. For at gere dette skal du treekke
kompasbolten opad, dreje den parallelt med LO-FA-freeseadapterens bund og slippe
kompasbolten.

4 Brug et hulrzkkestop (fig. 3)
e Skub hulraekkestoppet ind i styreskinnen.
e Drej kompasbolten (a) for at lase op.

e  Kompasbolten griber automatisk ind i hulraekken i styreskinnen. Afstanden mellem arbejdsemnets kant og
farste borehul er 9,5 mm (centreret for en 19 mm side).

Pycckun
1 OObACHEeHMUE YCNOBHbIX 3HAKOB
JTMM CMMBOSIOM NOMeY€eHbI COBEThI N0 NPUMeHeHUIo U gpyraa nonesHas
e uHopmauus.

2 [laHHble n3genus
ans F 80-LR (apr. Ne 207600) 1 F 160-LR (apr. Ne 207601)

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 KomnnekT noctaBKu
Hanpasnsiowas ¢ psgom 0TBEPCTUI B KOMMIEKTE C:

1 Hanpasnstowwas ¢ psgom oteepctuin F 80-LR wmm F 160-LR
1 WeCTUrpaHHbIi Koy 2,5 Mm
1 KpaTkoe PyKOBOLCTBO



3 CaepneHue psga 0OTBEpCTMI C MEXOCEBbIM paccTosiHueM 32 MM (puc. 1 m 2)
9 Psin 13 32 0TBEPCTMIA MOXET ObITh MPOCBEPNEH TONBKO MPU UCMONB30BAHUN CIEAYHOLLIMX

u3penuin Mafell:

- Opesep LO 55 (apt. Ne 91A901, 91A920, 91A921) unn dpesep LO 65 Ec (apt. Ne
91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- OpesepHblit agantep LO-FA (apt. Ne 207200)

- Hanpasnstowas ¢ psgom oteepctuit F 80-LR (apt. Ne 207600) unm F 160-LR (apT. Ne
207601)

CHayana OTKM4NTE MOCTOSHHbINA 3aXIM KONOHHbI C MOMOLLBI BXOASLLETO B KOMMIEKT
MOCTaBKY LLECTUrPAHHOTO Krtoya 2,5 MM (CM. Takke UHCTPYKLMIO no akcnnyaTtauum LO 55,
rmaBa 6.4.1).

9 HononHutenbHble ykazanus ans dpesepa LO 55:

e YcraHoBWTe HanpasnstoLyto ¢ psaom oteepctui (F 80-LR unm F 160-LR) Ha 3aroToBky.
e [logkniounTe ppesepHbiit apantep LO-FA k cTaHky.

e  Pacnonoxwte ctaHoK TaKk, YTobbl OH OMMPancs Ha HaMpPaBMAIOLYI CO CTOPOHbI MPOTUBOCKOMBHOM
3aLUNTbI.

o [loTaHnTe BBEPX WTUT LMPKYNS (a) Ha dpesepHom aganTepe LO-FA.

o [lepemecTute cTaHOK BMecTe ¢ ppe3epHbiM apantepom LO-FA no HanpaenstoLwleih n 0gHOBPEMEHHO
OTNyCTUTE WTUET LUpKYNS.

o LTt UMpKyns aBTOMaTMYECKV BXOAWUT B P OTBEPCTUIA HanpasnsioLLei (b).
e MOXHO NpuCTYNnTL K CBEPNIEHNIO OTBEPCTHS.
e  [loBTOpUTE NMpovecc.

LMPKyNsl KoMnaca BBEpX, NOBEPHUTE €ro NapanmenbHo koprycy (pesepHoro agantepa

LWtndT UmMpKyns (a) MOXHO YCTaHOBWUTb B UCXOAHOE MONOXeHWe. [ins aToro noTsHuTe
9 LO-FA v otnycTuTe WTUGT LnpKyns.

4 Wcnonb3oBaHue ynopa ans psga otBepcTui (puc. 3)
e  BcrasbTe ynop ans psina 0TBEPCTHIA B HANPaBASIOLLYIO.
e [loBepHuTe WTMAT LMPKYNs () Ans pa3broKMpOBKM.

o LUTndT Unpkyns aBTOMATUYECKM BXOAWT B psif OTBEPCTUI HANPaBNsoLLEN. PacCTOsHWE OT kpasi 3aroTOBKM
[0 NepBoro 0TBEPCTUS cocTaBnseT 9,5 MM (MO LIEHTPY OAHOM CTOPOHbI ANMHOM 19 MM).



Polski

1 Objasnienie znakow
e Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikow i inne uzyteczne

informacje.

2 Informacje dot. produktu
do F 80-LR z nr art. 207600 i F 160-LR z nr art. 207601

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Zakres dostawy
Szyna z otworami komplet z nast. elementami:

1 szyna z otworami F 80-LR lub F 160-LR
1 klucz imbusowy 2,5 mm
1 skrdcona instrukcja obstugi

3 Wiercenie rzedu otwordw z rozstawem osi 32 mm (rys. 1i 2)
Szereg 32 otworéw mozna utworzy¢ tylko w potaczeniu z nastepujacymi artykutami Mafell:
e - frezarka gornowrzecionowa LO 55 (nr art. 91A901, 91A920, 91A921) lub frezarka
gérnowrzecionowa LO 65 Ec (nr art. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)
- adapter frezarski LO-FA (nr art. 207200)
- szyna z otworami F 80-LR (nr art. 207600) lub F 160-LR (nr art. 207601)

Najpierw nalezy dezaktywowac staty zacisk kolumny przy uzyciu dostarczonego klucza
imbusowego 2,5 mm (patrz rownieZ instrukcja obstugi LO 55, rozdz. 6.4.1).

9 Dodatkowa wskazowka do frezarki gornowrzecionowej LO 55:

e Szyne z otworami (F 80-LR lub F 160-LR) umiesci¢ na obrabianym przedmiocie.
e  Podigczy¢ adapter frezarski LO-FA do maszyny.

e  Ustawi¢ maszyne w taki sposéb, aby opierata sie ona na boku zabezpieczenia przeciwodpryskowego szyny
prowadzace;.

e  Pociggna¢ do gory pin cyrkla (a) na adapterze gérnowrzecionowym LO-FA.

e Przesung¢ maszyne wraz z adapterem gdrnowrzecionowym LO-FA na szyne prowadzacq i jednocze$nie
zwolni¢ pin cyrkla.

e  Pin cyrkla automatycznie zatrzaskuje sie w rzedzie otworéw szyny prowadzacej (b).
e  Mozna wywierci¢ otwor.
e  Powtdrzy¢ proces.



gorze, obraci¢ réwnolegle do korpusu gtdwnego adaptera gérnowrzecionowego LO-FA i

Pin cyrkla (a) mozna ustawi¢ w pozycji parkowania. W tym celu pociagna¢ pin cyrkla ku
9 ponownie zwolni¢ pin cyrkla.

4 Zastosowanie ogranicznika rzedu otwordw (rys. 3)
e Wsung¢ ogranicznik rzedu otworéw do szyny prowadzace;.
e Przekrecic pin cyrkla (a), aby go odblokowat.

e  Pin cyrkla automatycznie zatrzaskuje sig¢ w rzedzie otworéw szyny prowadzacej. Odlegtos¢ krawedzi
obrabianego przedmiotu/pierwszego otworu wynosi 9,5 mm (wysrodkowana dla boku 19 mm).

Cesky

1 Vysvétleni znacek
e Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
kF 80-LR s & vyrobku 207600 a F 160-LR s &, vjrobku 207601

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Rozsah dodavky
LiSta dérovanych fad kompletni s:

1 liSta dérovanych fad F 80-LR nebo F 160-LR
1 inbusovy kli¢ 2,5mm
1 struény navod

3 Otvor v dérované radé se vzdalenosti od osy 32 mm (obr. 1 a 2)
Dérovanou fadu s 32 otvory Ize vytvofit pouze ve spojeni s nasledujicimi produkty Mafell:
9 - Horni fréza LO 55 (€. vyrobku 91A901, 91A920, 91A921) nebo Horni fréza LO 65 Ec (¢.
vyrobku 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)
- Frézovaci adaptér LO-FA (€. vyrobku 207200)
- Lista dérovanych fad F 80-LR (€. vyrobku 207600) nebo F 160-LR (€. vyrobku 207601)

Upozornéni dodatecné k horni frézce LO 55:
e Nejprve deaktivujte permanentni sevfeni sloupku pfilozenym inbusovym klicem 2,5 mm

(viz také provozni ndvod LO 55, Kap. 6.4.1).




e  Listu dérovanych fad (F 80-LR nebo F 160-LR) poloZte na obrobek.

e  Frézovaci adaptér LO-FA spojte se strojem.

o  Stroj umistéte tak, aby ze strany pfiléhal k ochrané proti pfetrzeni vodici kolejnice.

e Vytahnéte kruhovy kolik (a) na adaptéru horni frézy LO-FA.

e  Stroj s adaptérem horni frézy LO-FA posurite na vodici kolejnici a sou¢asné uvolnéte kruhovy kolik.
e Kruhovy kolik se samostatné aretuje v dérované fadé vodici kolejnice (b).

e JemozZné vyvrtat otvor.

e  Postup zopakujte.

Kruhovy kolik (a) Ize nastavit do parkovaci polohy. K tomu je tfeba kruhovy kolik vytahnout,
e otacet rovnobézné viici zakladnimu télesu adaptéru horni frézy LO-FA a opét uvolnit.

4 Pouzivani dorazu dérovanych fad (obr. 3)
o Doraz dérovanych fad zasurite do vodici kolejnice.
e  Kodblokovani otacejte kruhovy kolik (a).

e  Kruhovy kolik se samostatné aretuje v dérované fadé vodici kolejnice. Odstup hrany obrobku/prvniho
vyvrtu je 9,5 mm (uprostfed pro stranu 19 mm).

Slovensko

1 Pojasnilo znakov
e Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
k F 80-LR s &t. artikla 207600 in F 160-LR s &t. artikla 207601

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Obseg dobave
Komplet perforirane tirnice z:

1 perforirana tirnica F 80-LR ali F 160-LR
1 inbus klju¢ 2,5 mm
1 vodnik za hitri zagetek



3 Vrtanje vrste lukenj z osno razdaljo 32 mm (sl. 1in 2)
9 Vrsto 32 luken;j je mogoce narediti samo v povezavi z naslednjimi izdelki Mafell:

- usmerjevalnik LO 55 (8t. artikla 91A901, 91A920, 91A921) ali usmerjevalnik LO 65 Ec
(8t. artikla 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- rezkalni adapter LO-FA (5t. artikla 207200)
- perforirana tirica F 80-LR (3t. artikla 207600) ali F 160-LR (5t. artikla 207601)

Dodaten napotek k usmerjevalniku LO 55:
e Najprej deaktivirajte trajno vpetje stebra s priloZenim inbus kljuéem 2,5 mm (glejte tudi

navodila za uporabo LO 55, poglavje 6.4.1).

e Perforirano tirico namestite (F 80-LR ali F 160-LR) na obdelovanec.

e Rezkalni adapter LO-FA prikljucite na stroj.

e Stroj postavite tako, da nalega na stran zaS¢ite pred trganjem vodila.

e Povlecite krozni zati¢ (a) na adapterju usmerjevalnika LO-FA navzgor.

e Stroj skupaj z adapterjem usmerjevalnika LO-FA premaknite po vodilni tirnici in hkrati sprostite krozni zati€.
e Krozni zati¢ se samodejno zaskoci v vrsto lukenj v vodilni tirnici (b).

e  Luknjo je mogoce izvrtati.

e  Ponovite postopek.

navzgor, ga obrnite vzporedno z osnovnim ohiSjem adapterja usmerjevalnika LO-FA in

Krozni zati¢ (a) lahko postavite v parkimi polozaj. V ta namen povlecite krozni zati¢
e znova sprostite krozni zati¢.

4 Uporaba omejevalnika za vrsto lukenj (sl. 3)
e  Omejevalnik za vrsto lukenj potisnite v vodilno tirnico.
e  Zaodklepanje obrnite krozni zati¢ (a).

e  Krozni zati¢ se samodejno zaskodi v vrsto lukenj v vodilni tirnici. Razdalja med robom obdelovanca in prvo
izvrtino je 9,5 mm (v sredini za stranico 19 mm).

Slovenéina

1 Vysvetlenie znakov
e Tento symbol oznacuje uzivatelské tipy a iné uzito¢né informacie.

2 Udaje o vyrobku
k F 80-LR s vyrobkom €. 207600 a F 160-LR s vyrobkom ¢&. 207601



2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Teleféon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Obsah dodavky
Kolaj s radom otvorov kompletna s:

1 Kolaj s radom otvorov F 80-LR alebo F 160-LR
1 Imbusovy klu¢ 2,5 mm
1 Krétky navod

3 Vrtanie radu otvorov so vzdialenostou osi 32 mm (obr. 1 a 2)
9 Rad s 32 otvormi sa d4 vyrobit iba v spojeni s nasledujucimi polozkami Mafell:

- Horna fréza LO 55 (vyrobok &. 91A901, 91A920, 91A921) alebo Horna fréza LO 65 Ec
(vyrobok ¢. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751)

- Adaptér frézy LO-FA (vyrobok ¢. 207200)
- Lista s radom otvorov F 80-LR (vyrobok ¢. 207600) alebo F 160-LR (vyrobok ¢. 207601)

Pridavny pokyn k hornej fréze LO 55:
9 Najskdr musite deaktivovat trvalé upevnenie stipika pomocou dodaného imbusového

kluca 2,5 mm (pozri tiez ndvod na pouzivanie LO 55, kap. 6.4.1).

e  Kolaj s radom otvorov (F 80-LR oder F 160-LR) uloZte na obrobok.

e  Spojte adaptér frézy LO-FA so strojom.

e  Umiestnite stroj tak, aby priliehal na strane vodiacej kolaje s ochranou proti trieskam.

e Potiahnite kolik kruzidla (a) na adaptéri hornej frézy LO-FA smerom hore.

e Posurite stroj spolu s adaptérom hornej frézy LO-FA na vodiace;j liSte a si¢asne uvolnite kolik kruzidla.
e  Kolik kruzidla automaticky zapadne do radu otvorov vodiace;j listy (b).

o  Mdze sa vyvrtat otvor.

e  Zopakuijte postup.

hore, otocte ho rovnobezne so zakladnym telom adaptéra frézky LO-FA a kolik kompasu

Kolik kruZidla (a) sa da umiestnit do parkovacej polohy. Potiahnite k tomu kolik kruzidla
9 opat uvolnite.

4 Pomocou zarazky radu otvorov (obr. 3)
e  Zastréte zardZku radu otvorov do vodiace; listy.
e Na odblokovanie ota&ajte kolik kruzidla (a).

e Kolik kruZidla automaticky zapadne do radu otvorov vo vodiacej liSte. Vzdialenost medzi okrajom
obrobku/prvym vyvitanym otvorom je 9,5 mm (v strede pre stranu 19 mm).

-20-



